





























































































	표지
	목차
	초록
	1. 서론
	2. 이론적 배경
	2.1 마찰용접의 원리
	2.2 마찰염 발생에 대한 해석
	2.3 AE 신호의 특성
	2.4 초음파 감쇠계수

	3. 시험편 및 실험방법
	3.1 재료 및 시험편
	3.2 실험장치 및 실험방법

	4. 결과 및 고찰
	4.1 용접조건과의 상관성
	4.2 가열시간과 엄셋량의 상관성
	4.3 용접변수와 강도의 상관성
	4.4 용접부의 경도분포
	4.5 용접부의 조직검사
	4.6 마찰용접시 AE누적 총량과 가열시간과의 관계 
	4.7 초음파 감쇠계수와 가열시간과의 관계

	5. 결론
	참고문헌

